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PRODUITS RESERVES A UN USAGE PROFESSIONNEL 

  

 

FICHE TECHNIQUE  I0601V  
Novembre 2023 
 
 

AQUABASE® PLUS ONE VISIT CONVERTER  

 

DESCRIPTION PRODUIT 

Les nouveaux liants One Visit Converter Aquabase Plus P950-9000 et P950-9100 permettent une application 
en une visite dans la cabine de pulvérisation, lors de l'application du système de bases mates hydrodiluables 
Aquabase Plus. 

Le processus est simple : appliquez la première couche de teinte de base « pleine » jusqu’à opacité, suivie du 
voile de finition dans le film humide pour obtenir une apparence finale uniforme.  

Le P935-1451 est un nouveau raccordeur développé pour être utilisé lors du process de raccord noyé et 
appliqué en une couche pleine humide dans la zone de raccord noyé et sur la zone / l’élément adjacent. 

 

 

 

 

Produits Description 

Ligne P989 Teintes de base hydrodiluables 

P990 à P999 Teintes de base Aquabase Plus  

P950-9000 Aquabase Plus One Visit Converter ST 

P950-9100 Aquabase Plus One Visit Converter HD 

P935-1451 Raccordeur Performance 

P980-5000 Diluant Aquabase Plus  

P980-5050 Diluant Hautes T° Aquabase Plus  

    P210-9115  

 

Activateur 
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SUPPORTS ET PREPARATION 
Appliquer la ligne P989 sur :  

• Apprêts / sous-couches 2K garnissants Nexa Autocolor  

• Apprêts mouillé sur mouillé 2K Nexa Autocolor  

 

NOTE : Sur les éléments neufs en cataphorèse, il est recommandé d’appliquer un apprêt 2K Nexa Autocolor. 

Ne pas appliquer directement sur un wash primaire (impression phosphatante) ou un apprêt époxy 1K ou 

2K. 

 

Préparation anciennes peintures/peintures d’origine en bon état : 

• Poncer les anciennes peintures/peintures d’origine. 

• Poncer à l’eau au P800 ou plus fin ou à sec au P400 ou plus fin. 

 

Plastiques : Utiliser les systèmes Nexa Autocolor recommandés pour les supports plastiques. 
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PROCESS 

 

 RATIOS DE DILUTION SELON TYPE DE TEINTE  

 

Parts en 
volume 

 
 

Métallisés et 
nacrés/Teintes à effet 

 

 
 

Métallisés à forte 
chromaticité/Teintes 

high Chroma (*) 
 

 
 

Opaques et blancs 
métallisés/nacrés 

 

 

 

 
AQ+ :  100 parts 
OVC : 20 parts 
 

 

 
AQ+ : 100 
parts 
OVC : 15 
parts 
 
(*) teintes à forte 
chromaticité : teintes 
vives métallisées/nacrées 
bleues, vertes et rouges  

 
AQ+ :      100 parts 
OVC :      5 parts 
Diluant : 15 parts 

 

(*) teintes contenant + de 

50% de P990-8900. 

Ratios de mélange optionnels avec activateur P210-9115: 

Utilisés pour bi-couches et tri-couches. 

AQ+ :         100 parts 

OVC :         20 parts 

Diluant :      5 parts 

Activateur : 5 parts 

AQ+ :         100 parts 

OVC :         10 parts 

Diluant :      5 parts 

Activateur : 5 parts 

Raccordeur Performance P935-1451  
 
Raccordeur :               100 parts 
OVC :                          20 parts 

 

 

 

 
Filtrer à l’aide d’un filtre nylon 
(125 microns recommandé). 
 
Durée de vie de la teinte diluée : 1 mois 

 

 Conventionnel/RP T° STD :      1,2mm 

Conventionnel RP Hautes T° :  1,3mm 

 

HVLP T° STD :                          1,3mm 

HVLP Hautes T° :                      1,4mm 
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PROCESS 
 

 PROCESS D’APPLICATION (Continu) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

TEINTES BI-COUCHES 
 

 

      

    Application en plein panneau :  

Pression 1.8 bar (couche pleine et voile de placement/contrôle) 

Débit à fond (couche pleine « mouillée » uniforme) suivie immédiatement du voile de 
placement / contrôle à débit 1¼-1½ tours. 

 

Raccord noyé :  

Pression 1.5 bar 

     Ouverture 1¼ tours pendant le process de raccord –  

     1¼ tours (voile de finition) 

     Utiliser la technique de raccord noyé 

*Voir section Techniques de raccord noyé* 

           

 

 

 

 

➢ Porter la T° cabine à 40ºC - 50ºC jusqu’à matité complète de la base. 
➢ Laisser sécher en cabine à température ambiante et renouvellement d’air standard 
➢ Sécheurs venturi à faible débit montées dans une cabine en combinaison avec une 

cuisson 40-50°C jusqu’à matité (pas de temps d’attente requis) 
➢ Sécheurs venturi à faible débit montées dans une cabine à T°ambiante. 

 
*NOTE:  Les sécheurs à main ou sur pied doivent présenter une pression d'entrée 
maximale de 2 bars.  Tenus en main ou sur pied, garder une bonne distance avec 
l’élément peint – 1 mètre minimum. Pour tous les process utilisant des sécheurs venturi, 
prévoir un temps d’attente de 10 minutes minimum avant de commencer le séchage. 

 

 

 

 

 

 

 

 

Le temps de séchage aux lampes IR peut varier en fonction de la teinte et du matériel 
utilisé (différentes réflexions de longueur d’ondes).  
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PROCESS 

  
 TEINTES TRI-COUCHES (mélallisés, teintes à effet spéciaux) 

 

 

Parts en 
volume 

 
Etape 1 : P989- couche de fond 

 

 
Etape 2 : P989- opaque/nacre/teinte effet 

spécial 

 

 

 

 

 

 
Teintes opaques (étape 1) : 
AQ+ :      100 parts 
OVC :      5 parts 
Diluant : 10 parts 
 
Métallisé (étape 1) : 
AQ+ :      100 parts 
OVC :      20 parts 
 
Page 3: les ratios de mélange optionnels 
avec activateur P210-9115 peuvent être 
utilisés 

 
 
AQ+ :       100 parts 
Diluant :  20 parts 
 
Page 3 : les ratios de mélange optionnels 
avec activateur P210-9115 peuvent être 
utilisés. 

 

 

 

 

Conventionnel/RP STD Temp:  1,2mm 

Conventionnel/RP High Temp:  1,3mm 

 

HVLP T° standard:                    1,3mm 

HVLP Hautes T°:                       1,4mm  

 

 

 

 

 

 

 

 

 
Appliquer des couches simples jusqu’à 
l’opacité. 
 
Laisser sécher correctement entre les 
couches. 

 

Eviter les applications trop chargées. 

 
Appliquer le nombre de couches défini par 
les plaquettes test. Cette étape n’a pas 
vocation à apporter l’opacité. 
 
Laisser sécher correctement entre les 
couches. 

 

 

 

 

 

 

 
Laisser évaporer jusqu’à matité complète. 
 
Utiliser un sécheur adéquat pour accélérer 
le séchage, par exemple un Venturi manuel 
ou sur pied, une « patte de lapin ».      Le 
choix de la méthode de séchage dépend du 
type et de la taille de la réparation.  

 
Laisser évaporer jusqu’à matité complète. 
 
Utiliser un sécheur adéquat pour accélérer 
le séchage, par exemple un Venturi 
manuel ou sur pied, une « patte de lapin ».      
Le choix de la méthode de séchage 
dépend du type et de la taille de la 
réparation.  
 

 

 

 

 

Attendre le séchage complet avant 
application de l’étape 2 

Attendre le séchage complet avant 
application du vernis 
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QUEL ONE VISIT CONVERTER CHOISIR ? 

 
RECOMMANDATIONS EN FONCTION DES CONDITIONS DE TEMPERATURE ET D’HUMIDITE : 

 

 

 

TECHNIQUE DE RACCORD NOYE 

Lors de l'exécution d'un process de raccord noyé, un raccordeur / ajusteur est nécessaire pour la plupart 
des « teintes sensibles » telles que les teintes métallisées silver/aluminium et métallisées claires. 

 

PROCESS APPLICATION TEINTE BICOUCHE 

1. Préparer le raccordeur P935-1451 prêt à l’emploi dans un godet séparé, idéalement avec son propre 
pistolet. 

2. Appliquez le raccordeur sur le panneau adjacent ou uniquement dans la zone à raccorder. Le raccordeur 
doit être appliqué en couche uniforme « pleine » pour une bonne application de la teinte prête à l’emploi et 
la bonne orientation des particules de métal. 

3. Appliquer une fine couche de teinte prête à l’emploi dans la zone de réparation, suivi de la technique de 
raccord noyé jusqu’à opacité. Eviter les couches épaisses. Raccorder la zone de raccord de la manière la 
plus « douce » possible en utilisant la technique de raccord noyé. 

4. Terminer l’application par un voile de finition/placement dans la zone de raccord. 

5. Appliquer ensuite le process standard en panneau complet avec le mélange de teintes de base sur 
l’élément neuf / l’élément réparé. 
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PROCESS D’APPLICATION TEINTE TRI-COUCHE 

 

1. Etape uniquement pour teintes métallisées silver/aluminium et métallisées claires.: Appliquer le 
raccordeur P935-1451  prêt à l’emploi (PAE) dans la zone à raccorder. Le raccordeur doit être appliqué en 
couche uniforme « pleine » pour une bonne application de la teinte prête à l’emploi et la bonne orientation 
des particules de métal. 

2. Tri-couche – Etape 1 :  

Appliquer une fine couche de teinte prête à l’emploi dans la zone de réparation, suivi de la technique de 
raccord noyé jusqu’à opacité. Eviter les couches épaisses. Raccorder la zone de raccord de la manière la 
plus « douce » possible en utilisant la technique de raccord noyé. 

*NOTE* Etape 1: bien veiller à ce que la teinte PAE déborde à peine sur le panneau adjacent.  

1. Terminer l’étape 1 d’application de la teinte PAE par un voile de finition/placement dans la zone de 
raccord. (si le raccord semble bien noyé, le voile de placement n’est pas nécessaire.) 

2. Terminer l’étape 1 avec l’application d’un voile de placement dans la zone de raccord (si le raccord est 
suffisamment noyé / dégradé, le voile de placement peut ne pas être nécessaire). 

3. Tri-couche – Etape 2 :  

1. Appliquer le raccordeur P935-1451 prêt à l’emploi (PAE) sur l’élément adjacent ou uniquement sur la 

zone à raccorder. Le raccordeur doit être appliqué en couche uniforme « pleine » pour une bonne 

application de la teinte prête à l’emploi et la bonne orientation des particules de métal.  

 

2. Appliquer une fine couche de teinte PAE sur la zone de réparation en étendant à la zone de raccord 

(voir étape 1), utiliser ensuite la technique de raccord jusqu’à l’obtention de l’aspect final souhaité. Eviter 

les couches épaisses. Raccorder la zone de raccord de la manière la plus « douce » possible en utilisant 

la technique de raccord noyé. 

 

3. Terminer l’application d’un voile de finition/placement dans la zone de raccord 

 

4. Appliquez comme indiqué ci-après le process d’application de l’élément neuf/réparé complet. 

 

PROCESS D’APPLICATION TEINTE OPAQUE PASTEL 

Voir bulletin technique référence BT-02-2023 
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SPECTRAL GREYS 
L’utilisation de la bonne nuance « Spectral Grey » (indiquée sur notre logiciel de recherche de teinte Paint 
Manager XI) permettra d’optimiser la consommation en base mate et le temps d’application. Lorsque la nuance 
n’est pas précisée, la nuance SG05 doit toujours être sélectionnée. 

 

PREPARATION DU SUPPORT 
Ponçage à l’eau P800 ou plus fin ou à sec P400 ou plus fin. 

Dégraisser au dégraissant hydro P980-8252 à l’aide d’un chiffon propre non pelucheux. 

 

MELANGE DE LA BASE 
Ne mélanger les bases hydro que dans des récipients en plastique. NE PAS utiliser de contenants 
métalliques.  

Retourner les boites une ou deux fois avant utilisation.  

Mélanger immédiatement après ajout des différents composants et fermer le récipient s’il n’est pas utilisé 
immédiatement. 

NE PAS AGITER VIGOUREUSEMENT.   

 

IDENTIFICATION TEINTE ET VERIFICATION 
Comme pour tous système peinture Refinish, une vérification de la teinte est préconisée avant application. 

S’assurer que la teinte finie est bien mélangée et homogène avant cette vérification. 

 

NETTOYAGE DES EQUIPEMENTS 

Nettoyer le matériel immédiatement après utilisation avec les nettoyants appropriés et une machine de 

lavage dédiée aux produits hydrodiluables. 

Utiliser de l’eau du Robinet, puis terminer à l’eau déionisée ou à l’aide d’un diluant de nettoyage à base 

d’alcool.  

S’assurer que le matériel est parfaitement sec avant rangement ou nouvelle utilisation. 

 

CORRECTION DE DEFAUTS 
Il est possible de corriger un défaut avec Aquabase Plus One Visit, après matité complète – Poncer au 
P1000-P1500 (à sec) en soufflant et en utilisant un tampon dépoussiérant. Réaliser ensuite une réparation 
« Smart Repair » (voir section raccord noyé) puis appliquer le vernis 

 

STOCKAGE 
Les produits Aquabase Plus et OVM doivent être conservés dans un endroit sec et frais, loin d'une source 
de chaleur. La conservation et le transport doivent s'effectuer à des températures de +5°C minimum et 
+35°C maximum. Eviter l'exposition au gel ou aux risques de grand froid. 

Durée de vie: 2 ans (P950-9000/9100 non entamé). Mélange PAE : 1 mois. 
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INFORMATION SUR LES COV – HYGIENE ET SECURITE 

La teneur limite en COV imposée par la législation européenne pour ce produit (catégorie de produit : IIB.c) 
en prêt à l’emploi est de 420g/litre. La teneur maximale en COV de ce produit en prêt à l’emploi est de 
420g/litre.                                                                                                                                                     
Selon l’utilisation du produit, la teneur en COV du prêt à l’emploi peut être inférieure à la limite fixée par la 
législation européenne. 

 
Ces produits sont destinés exclusivement à un usage professionnel. 
Ils ne doivent pas être utilisés à des fins autres que celles qui sont indiquées. Les informations contenues 
dans cette fiche technique se fondent sur les connaissances scientifiques et techniques actuelles. Il relève de 
la responsabilité de l’utilisateur de prendre toutes les mesures nécessaires pour s’assurer que le produit est 
bien adapté à l’usage auquel il le destine. 
Pour les informations en matière de santé et de sécurité, consulter la Fiche de données de sécurité qui est 
également disponible à l’adresse suivante : www.ppgrefinish.com 
 
Stocker les déchets en suspension dans l’eau et dans les solvants séparément. Tous les déchets doivent être 
traités par un agent compétent ayant l’agrément adéquat. Les déchets ne doivent pas être évacués dans les 
canalisations ou cours d’eau.  Pour plus d’informations sur les Fiches de Données de Sécurité (FDS) consulter 
le site www.nexaautocolor.com. 

 

 

POUR PLUS D’INFORMATIONS : 

PPG Industries France 

1 rue de l’Union 

92250 RUEIL-MALMAISON 

France 

Tél. : +33 (0)1 57 61 00 00 

e-m@il : communication-france@ppg.com 

 

 

 

http://www.nexaautocolor.com/
mailto:communication-france@ppg.com

